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Profil fUr Tiefloffel und- LadeschaufeiausrUstungen eines Baggers, 
sowie Verfahren zur Herstellung desselben 

Die Erfindung betrifft ein geschweiBtes Profil fur Tiefloffel- und 
LadeschaufeiausrQstungen eines Baggers, wie Ausleger und Stiele, beinhaltend 
Ober - und Untergurte sowie damit in Wirkverbindung stehende Seiten\A^nde. 

Der US-A 4,034,876 ist eine Auslegerkcnstruktion fQr einen Hydraulil<bagger 
und ein Verfahren zur Herstellung des Auslegers zu entnehmen. Der Ausleger 
beinhaltet eine gekrOmmte Auslegerkontur und weist Ober- und Untergurt sowie 

•ieweils zwei dazwischen vorgesehene Seitenwande auf. Die Wandbereiche 
sind hierbei unter Bildung von QuerschnittsverjQngungen, sowolil auf dem 
Ober- als auch auf dem Untergurt vorgesehen, wobei im Innenbereich weitere 
verstdrkende StOtzelemente angeordnet sind. Zur Aufiiahme der 
Zylinderaufnahmepunkte werden im Bereich des Obergurtes separate 
Lagerbereiche aufgeschweilit. Durch diese Art der Schweifiverbindung werden 
in liochbeanspruchten lokalen Bereiclien unerwunsciite Spannungen erzeugt. 

Eine ahnllciie Konstruktion ist der JP-A 11 021 939 zu entnehmen, wobei 
zwischen den mit verdickten Endbereichen versehenen Ober- und Untergurten 
vom Querschnitt her geringer dimensionierte Wandbereiche eingebracht werden. 

Ein weiteres Querschnittsprofil eines Bagger-Auslegers ist der JP-A 200 102 0311 
zu entnehmen. Zwischen einzeinen Eckbereichen werden Ober- und Untergurte 
sowie Wandbereiche eingeschweiQt. 

In der DE-A 198 82 547 wird der Ausleger eines Ldffelbaggers und ein 
Herstellungsverfahren fQr diesen abgehandelt. Der Ausleger beinhaltet eine 
Bumerangform, wobei das Trdgerende des Auslegers an einem Fahrzeugaufbau 
montiert ist und ein Arm am Vorderende des Auslegers vorgesehen ist. Der 




AuslegerkOrper ist hohl ausgebildet und weist einen dreieckigen Querschnitt 
auf. 

Der Etfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein im gattungsbildenden Teil des 
ersten Patentanspruches beschriebenes geschwei&tes Profil fOr Tiefldffel- und 
LadeschaufelausrQstungen dahingehend welterzubilden, dass eine Reduzieaing 
von Spannungen in hochbeanspmchten lokalen Bereichen lierbeigefQlirt wird. 
Durcli den Aufbau des Profits sollen die SchweiBndhte in Bereiche niedrigerer 
Spannungen verlagert warden, so daU die Kerbwirkung der ScliweiBnahte eine 
_ geringere Bedeutung erlialt, was letztendlicli zu einer ErIiShung der 
1^^^ Lebensdauer der Bauteiie an sich fuiirt. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaU dadurcJi gelost, dass die Seitenwande 
mit oberen und unteren profilverstarkten Endbereiclien verselien sind, die 
Ecl<bereiclie fur die zwisdien den Endbereiclien angeordneten Ober- und 
Untergurte bilden. 

Vorteilfiafte Weiterbildung des Erfindungsgegenstandes sind den 
gegenstdndlichen Unteranspruchen zu entneiimen. 

Bei einem Verfahren zur Herstellung eines gesdiweiUten Profils fQr Tiefloffel- und 

• LadeschaufelausrQstungen eines Baggers, wie Ausleger und Stiele, bei 
welcliem Unter - und Obergurle scliweiBteclinisch mit Seitenwandbereiclien 
verbunden werden, wird erfindungsgemSB vorgesclilagen, dass die 
Seitenwdnde mit oberen und unteren profilver-starkten Endbereiclien, 
Insbesondere durch SchweiUen verbunden werden, dass der Untergurt 
zwischen die zugehOrigen Endbereiche geiegt und damit schweiQtechnlsch 
verbunden wird, und dass der Obergurt zwischen die zugeh6rigen Endbereiche 
geiegt und schweilitechnisch damit verbunden wird. 




Durch den Aufbau des erfindungsgem§Ben Profils werden die Schweilinahte In 
Bereiche niedrigerer Spannungen verlagert, so dass die Kerbwirkung der 
SchweiBnahte wesentlich reduziert werden kann. Durch diese IVIaBnahme kann 
eine Erhohung der Lebensdauer der Bauteile, insbesondere der Ausleger und 
Stiele von Baggem, insbesondere Hydraulikbaggem herbelgefQhrt werden. 
Besonders interessant ist die Anwendung des Erfindungsgegenstandes bei 
Hydraulik-GroBbaggem, wie sie u.a. in Minenbetrieben zum Einsatz gelangen. 
Derartige GerSte werden in schwierlgstem Terain eingesetzt, wobei sich 
IVlaterialermudungen in kostenintensiver Weise bemerkbar maciien, da der Bagger 
bei auftretenden Scliaden uber einen ISngeren Zeitraum ausfallt. 

^^Abweicliend zum Stand der Teclinik werden die Ober- und Untergurte des 
vorgeschlagenen Profils zwischen die Seitenwande, insbesondere die damit 
verbundenen profilverdickten Endbereiche gelegt und sdiweiStechniscli damit 
verbunden. 

Die jeweiligen vom Materialquerschnitt verstSrkten Endbereiciie werden analog 
zu den SeltenwSnden - der jeweiligen Kontur des Auslegers und Stieles 
entsprediend - ausgebildet und sciiweifStecliniscli miteinander verbunden. 

Ein weiterer Vorteil des vorgeschlagenen Profils besteht darin, dass durch 

• Integration der Aufnahmepunkte fQr die Zylinder- und die Hydraulikanlage in die 
obergurtseitigen profilverstarkten Endbereiche aile heute an diesen Stellen noch 
vorhandenen SchweiQnShte entfallen kOnnen. 

Aus fertigungstechnischer Sicht wird ein vereinfachter Aufbau der Bauteile 
ohne Montagevorrichtungen ermSglicht. 

Der Erfindungsgegenstand ist anhand eines AusfQhrungsbelspieles in der 
Zeichnung dargestellt und wird wIe folgt beschrieben. Es zeigen: 
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Figurl Prinapskizze eines mit einer TiefloffelausrQstung 

versehenen Hydrauiikbaggers. 

Figur2 Prinzipskizze eines mit einer LadesdiaufelausrQstung 

versehenen Hydraulil<baggers 

Figur 3 Teildarstellung eines Ausiegers gem. Figur 1 oder 2, 

Figuren4bis8 Querschnitte durch mit unterschiedlichen profilverstSrklen 

Endbereiclien verseliene Ausleger gem, Figur 3. 

Figur 1 zeigt einen Hydraulildjagger 1, beinlialtend einen Oberwagen 2 sowie 
einen mit Raupenttetten 3 verseiienen Unterwagen 4. in diesem Beispiei weist 
der Hydraulil<bagger 1 eine TiefloffelausrQstung 5 auf. beinlialtend einen 
Ausieger 6 und einen Stiel 7, sowie einen LSffel 8. Ob&r einen 
Hydraulilczyiinder 9 ist der Ausleger 6 am Oberwagen 2 verlagert. Ein weiterer 
Hydraulikzylinder 10 erstreckt sich zwisciien einem schweifitechnisch mit dem 
Ausleger 6 verbundenen Aufhahmeprofil 11 und dem einen Stielende 12. Ein 
weiterer Hydraulikzylinder 13 erstreckt sich zwischen einem stielseitigen 
Lagerungspunkt 14 und einem schaufelseitigen Lagerungsbereich 15, der in 
Form eines Hebelarmgestelles ausgebildet ist. 

Figur 2 zeigt als Prinzipskizze einen mit einer LadeschaufelausrQstung 5' 
versehenen Hydraulikbagger 1'. Die wesentlichen Bauteiie der 
LadeschaufelausrQstung sind der Ausleger 6', der Stiel 7' sowie die Ladeschaufel 
8'. 

Figur 3 zeigt den in Figur 1 prinzipiell dargestellten Ausleger 6, beinhaltend die 
erfindungsgemaiSen Merkmale. Der Ausleger 6, weist einen Untergurt 16, 
einen Obergurt 17, SeitenwSnde 18 sowie profilverstarkte obere und untere 
Endbereiche 19, 20 auf. In den folgenden Figuren nSher dargestellt ist, dass 




die parallel zueinander veriaufenden Seitenwande 18 mit oberen und unteren 
profilverstarkten Endbereichen 19, 20 schwelBtechnisch verbunden sind, die 
die Eckbereiche fQr die zwischen den Endbereichen 19, 20 angeordneten Ober - 
17 und Untergurte 16 bilden. Das In Figur 1 dargestellte separate Profil 11 
wird erfindungsgemaB mit den obergurtseitig vorgesehenen profilverstarkten 
Endbereichen 19 kontunm§Big ausgeblldet, so dass In Folge der Integration der 
Aufnahmepunkte 21 fur die in Figur 1 dargestellten Zyllnder 10 (hier nicht 
dargestellt) alle bisher an diesen Stellen vorhandenen SchwelBnahte entfallen. 
Das FuBpunktlager 22 wird entsprechend dem im Verblndungsbereich 23 

•gegebenen Querschnitt des Auslegers 6 bzw. 6' geformt und mit diesem durch 
Schweilien verbunden. Gleiches gilt fur den gabelformig ausgebildeten 
Aufnahmebereich 24 fQr den hier nicht weiter dargestellten Stlel 7 gem. Figur 
1. Der In den Seitenwanden 18 vorgesehene Lagerberelch 21' dient zur 
Aufnahme des in Figur 1 dargestellten einen Endes des Hydraulikzylinders 9. 

Die Figuren 4 bis 8 zeigen unterschiedliche Querschnitte von Auslegem 6, wie 
sie beisplelsweise In Figur 3 dargestellt sind. Folgende Bauteile sind erkennbar. 
Der Untergurt 16, der Obergurt 17, die Seitenwande 18, der profilverstarkle 
untere Endbereich 20 sowie die In die oberen verstarkten Endbereiche 19 
integrierten Lagerbereiche 21. Die Seitenwande 18 werden mit den vom 
Querschnitt her dickeren profilverstarkten Endbereichen 19,20 im Berelch der 
Verbindungsstellen 25,26 schwelBtechnisch miteinander verbunden. 

Unterschlede zwischen den Figuren 4 bis 8 sind darin zu sehen, dass die 
profilverstarkten Endbereiche mit querschnittsreduzlerenden Bereichen 27,28 
auBenbundig, InnenbQndig oder zentriert versehen sind, wodurch zum einen ein 
Profil mit einer eine glatten Innenkontur 29 (Figur 5), zum anderen ein Profil mit 
eine glatten AuBenkontur 30 (Figur 4) sowie ein Profil mit mittig zu den 
profilverstarkten Endbereichen 19,20 angebrachten Seitenwanden 1 8 (Figur 6) 
in Kastenform gebildet wird. Der Fachmann wird die geeignete Kontur dem 
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jeweiligen Anwendungsfall anpassen. Der Untergurt 16 schliefit in alien Fallen 
bundig mit dem zugehorigen Endbereich 20 ab. Der Obergurt 17 ist zwischen 
die jeweiligen Endbereiche 19 gelegt und wird analog zum Untergurt 
schweiBtechnisch mit selbigen verbunden. 

Gemdfi Figur 7 sind altemativ ausgeblldete querschnittsreduzierende Bereiche 
27 , 28 dargesteilt. Die Aufnahmepunkte 21 fCir die in Figur 1 dargestellten 
Zylinder 10 (hier nicht erkennbar) sind in die Profile 11 integriert, wahrend sie 
bei den anderen Figuren Ober die AulJenkonturen hervorstehen. Es wird eine im 
wesentlichen polygonale Innenkontur 31 erzeugt, wobei glatte AuBenkonturen 
30 gebildet werden. 

Figur 8 zeigt eine Kombination querschnittsreduzierender Bereiche 27, 28, wie 
sie den Figuren 4 und 6 zu entnehmen ist. 

In alien Fallen erfolgen die Anbindungen von Ober- 17 und Untergurt 16 im 
Bereich der dickeren Profilquerschnitte der Endbereiche 19, 20. Durch den 
Aufbau des Profils werden die Schweifinahte in Bereiche niedrigerer 
Spannungen verlagert, wobei die Kerbwirkung der SchweiBnahte reduziert 
wird, was zu einer nicht unbetrachtlichen Erhohung der Lebensdauer der 
Bauteile fuhrt. 

Alternativ besteht auch die Moglichkeit die untergurtseitigen Endbereiche 20 von 
ihrer Kontur her so auszubilden, daU sie integrierte Aufnahmebereiche fur 
Zylinderaufnahmepunkte bilden. Dies wdre die in den Figuren 4 bis 8 dargestelite 
urn 180* gedrehte Version. Auch hier wird der Fachmann die entsprechend 
notwendige konstruktive Ausgestaltung dem jeweiligen Baggertyp anpassen. 
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Patentanspruche 

1. GeschweiUtes Profil fur Tiefloffel- (5) und Ladeschaufelausrustungen (5') 
eines Baggers (1), wie Ausleger (6,6') und Stiele (7,7'), belnhaltend Ober- 
(17) und Untergurte (16) sowie damit in Wirkverbindung stehende 
Seitenwande (18), dadurch gekennzeichnet, dass die SeitenwSnde (18) 
mit oberen und unteren profilverstarkten Endbereichen (19,20) versehen 
sind, die die Eckbereiche fur die zwisclien den Endbereiciien (19,20) 
angeordneten Ober- (17) und Untergurte (16) bilden. 

'^^■2. Profil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest der 
Untergurt (16), im wesentlichen bundig mit den jeweiligen Endbereichen 
(20) abschiieBend, zwischen den Endbereichen (20) positioniert ist. 



Profil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Endbereiche (19,20) durch separate der jeweiligen Kontur der Ausleger 
(6,6') und Stiele (7,7') angepalSte Bleche gebildet sind, die 
schweifitechnisch mit den jeweiligen vom Querschnitt her dunner 
ausgebildeten Seitenwanden (18) verbunden sind. 

Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
die obergurtseitig vorgesehenen Endbereiche (19) konturmaliig so 
ausgebildet sind. dass sie mittel- oder unmittelbar zur Aufnahme, 
insbesondere von Zylinderaufnahmepunkten dienen. 

Profil nach einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Endbereiche (19,20) zumindest partiell mit querschnittsreduzierenden 
Bereichen (27,28) versehen sind. 




6. Profil nach einem der AnsprQche 1 bis 5. dadurch gekennzeichnet, dass 
die querschnlttsreduzierten Berelche (27.28) der jeweiligen Seitenwand 
(18) zugewandt sind. 

7. Profil nacli einem der AnsprQche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
der jeweilige querschnittsreduzierte Bereich (27,28) bundig mit der 
Innenkontur (29) der zugehOrigen Seitenwand (18) abschlieBt. 

8. Profil nach einem der AnsprQche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
der jeweilige querschnittsreduzierte Bereich (27,28) bQndig mit der 
AuBenkontur (30) der zugehorigen Seitenwand (18) abschlieBt. 

9. Profil nach einem der AnsprQche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
der jeweilige querschnittsreduzierte Bereich (27, 28) zentrisch in die 
Innen- und Aulienkontur der zugehorigen Seitewnand (18) einlauft. 

10. Profil nach einem der AnsprQche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Endbereiche (19,20) mit Lagerstellen (21) zur Aufnahme der 
Zylinderaufnahmepunkte versehen sind. 

11. Profil nach einem der AnsprQche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Seitenwande (18) mit Lagerstellen (21') zur Aufnahme von 
Zylinderaufnahmepunkten versehen sind. 

12. Profil nach einem der AnsprQche 1 bis 1 1 , dadurch gekennzeichnet, dass 
im Bereich der fireien Enden des insbesondere hohlkastenartig 
ausgebildeten Profils Anschlulielemente (22.24). schweilJtechnisch 
anbindbar sind. deren Querschnitt dem jeweiligen Endquerschnitt des 
Kastens angepaBt ist 





13. Verfahren zur Herstellung eines geschweiBten Profils fur Tiefloffel- und 
Ladeschaufelausrustungen (5,5') eines Baggers (1), wie Ausleger (6,6') 
und Stiele (7,7'), indem Unter- (16) und Obergurte (17) schweiBtechnisch 
mit Seitenwdnden (18) verbunden werden, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Seitenwande (18) mit oberen und unteren profilverstarkten 
Endbereiclien (19,20), insbesondere durch SchweiBen, verbunden 
werden, dass der Untergurt (16) zwischen die zugehOrigen Endbereiche 
(20) gelegt und damit scliweiBtechnisch verbunden wird, und dass der 
Obergurt (17) zwischen die zugehorigen Endbereiche (19) gelegt und 
schweiBtechnisch damit verbunden wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Seitenwande (18) und die zugehorigen Endbereiche (19,20), der Kontur 
des jeweiligen Auslegers (6,6') und Stieles (7,7') entsprechend, 
ausgebildet werden, dass die dicker als die Seitenwande (18) 
ausgebiideten Endbereiche (19,20) wandbereichsseltig mit 
querschnittsreduzierenden Berelchen (27,28) versehen und im 
querschnittsreduzierten Bereich (27,28) mit der jeweiligen Seitenwand 
(1 8) schweiBtechnisch verbunden werden. 

15. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass die 
obergurtseitigen Endbereiche (19) von ihrer Kontur her dergestalt 
ausgebildet werden, dass sie integrierte Aufnahmebereiche (11) fQr 
Zylinderaufnahmepunkte bilden. 

16. Verfahren nach einem der Anspruche 13 bis 15, dadurch gekennzeichnet, 
dass die untergurtseitigen Endbereiche (20) von Ihrer Kontur her 
dergestalt ausgebildet werden, dass sie integrierte Aufnahmebereiche fQr 
Zylinderaufnahmepunkte bilden. 




Zusammenfassung 

GeschweiBtes Profil fur Tiefloffel- und LadeschaufelausrCistungen eines 
Baggers, wie Ausleger und Stiele, beinhaltend Ober- und Untergurte sowie 
damit in Wirkverblndung stehende SeitenwShde, wobei die Seitenwande mit 
oberen und unteren profilverstarkten Endbereiclien verselien sind, die die 
Ecl^bereiche fQr die zwisdien den Endbereidien angeordneten Ober- und 
Untergurte bilden. 

Figur 3 
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